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Abstract 



A working bench is supported on the baseplate (1 ) by threaded spindles (1) which screws into threaded 
sockets to adjust its height. Also fixed on the baseplate is a tensioning trestle (2) with a cramping plate or 
adapter plate (3) for fixing machines (4). 

A rear plate (5) supports the machine and the work bench and an adjustable fence (12) which guides the 
work object. An adjustable transverse guide, which is interchangeable, is also fitted against the fence (12). 
The trestle (2) and adaptor plate (3) are so designed that the cramped up machine is easily detachable. The 
work bench is connected to the trestle by integral threaded sleeves in which a shaft is screwed. 
USE/ADVANTAGE - Work objects can be precisely positioned and firmly guided against working surface of 
machine. 
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(g) Vorrichtung zum 



stationaren Betrieb motorgetriebener spanabhebender Handarbeitsger§te 



German Patient No, 42 11 738 . first piiblished on October 7, 1993, 
describes a support arrangement having a workpiece support table 
(6) pivotably connected to a clamping table (2) for holding a 
handheld belt sander in a stationary position so that the 
workpiece support table (6) may be selectively moved to an 
inclined position with respect to the sanding belt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum stationa- 
ren Beirieb motorgetriebener spanabhebender Handar- 
beitsgerate, wie sie als Bandschleifer fQr die Bearbei- 5 
tung von H0I2, Metall und Plastwerksioffen oder als 
Hobelgerate fur die Holzbearbeitung bekannt sind. 

Als relevanter Stand der Technik ist aus der russi- 
schen Patentschrift WO 91/14543 ein Arbeitsusch mit 
einer schwenk- und klemmbaren Aufspanneinnchmng 10 
zur aufrechtstehcnden oder schragen Posiuonierung ei- 
nes Elektrohobels gegenUber der Tischpiatte sowie ei- 
ner von Hand verschiebbaren FQhrungsschiene fUr das 
Werkstuck bekannt. ^ n-i- 

Die vorgeschlagene Losung hat den Nachteil. daB die 15 
Positionierung des Elektrohobels gegenuber der Tisch- 
fiache und der FQhrungsschiene gegenOber der Arbeits- 
flache des Hobels sowie Positionsanderungen im Ar- 
beitsprozefi nur ungenau oder sehr zeitaufwendig ni5g- 
Hch sind. AuBerdem besteht nicht die Moghchkeit, un- 20 
terschiedliche Handarbeitsgerate einzusetzen oder 
Werkstucke auch stirnseitig zu bearbeiten. 

Der Erfmdung lag daher die Aufgabe zugrunde. erne 
Vorrichtung zum stationaren Betrieb motorgetriebener 
spanabhebender Handarbeitsgerate vorzuschlagen. die 25 
mit unterschiedUchen Handarbeitsger^ten erne genaue 
und variable Bearbeitung von Werkstucken ermoglicht 

Die Vorteile der Erfindung bestehen dann, daB im 
Werkstattbetrieb unter Verzicht auf teure Spezialma- 
schinen oder im mobilen Einsatz auf Baustellen, auf de- 30 
nen ortsgebundene Maschinen nicht zur Verfugung ste- 
hen, winkel- und dickenmaBhaltige Bauteile sehr pro- 
duktiv und mit reproduzierbaren Ergebnissen angefer- 
tifftoderangepaBtwerdenkSnnen. , 

Dabei ist durch die einfache Umrflstbarkeit ein 35 
schneUer Wechsel der Arbeitsoperationen moglich. 

Die Fig. 1 bis 3 zeigen eine solche Vorrichtung. ausge- 
riistet mit einer verstellbaren Langsfuhrung 12: 
Eine Grundplatte 1 tragt einen Aufspannbock 2 mit ei- 
ner als Spannplatte ausgefUhrten Adapterplatte 3 zum 40 
Befestigen eines als Bandschleifer ausgefuhrten Hand- 
arbeitsgerates 4 in Langsrichtung mit senkrecht stehen- 
der Arbeitsflache. j j 

Die Adapterplatte 3 ist lasbar vorzusehen und dient 
in verschiedenen Ausfiihrungen entsprechend den Befe- 45 
stigungselementen des verwendeten Handarbeitsgera- 
tes 4 deren schnellem Austausch. Die Befestigung des 
Handarbeitsgerates 4 kann z. B. in dessen Gewmdeau- 
gen uber von unten eingefuhrte und damit leicht zu- 
g&nglicheSchraubenll erfolgen. , .j. ^ 

Der sichere Halt des Handarbeitsgerates 4 wird durch 
eine Platte 5 erganzt, am Aufspannbock 2 befestigt wird 
und das Motorgehause des Bandschleifers abstutzt 

Ein Arbeitstisch 6 ist uber Lagerbocke 7 und erne 
Welle Oder mehrere Bolzen 8 gelenkig mit dem Auf- 55 
spannbock 2 verbunden. An seiner Vorderseite stutzt 
sich der Arbeitstisch 6 uber mindestens ein pf wmdeau- 
ge 9 und mindestens eine Gewindespmdel 10 auf der 
Grundplatte 1 ab. Eines von beiden ist am Arbeitstisch 6 
Oder auf der Grundplatte 1 drehbar gelagert Diese Ge- eo 
windespindel 10 dient der Neigungsverstellung des Ar- 
beitstisches 6 gegenuber der Schleifbandebene zur Er- 
zielung der Rechtwinkligkeit bzw. beabsichugter Win- 
keianderungen. ; 

Die Werkstuckfiihrung wird durch erne Langsfuhrung 65 
12 gewahrleistet.die uber eine oder mehrere Gewmde- 
spindeln 13 mit Handradern entsprechend der ge- 
wiinschten DurchlaBbreite einstellbar 1st. Nach erfolg- 



ter Einstellung wird die Langsfuhrung 12 mit Schrauben 
Oder KJemmstucken am Arbeitsusch 6 festgeklemmt 

Die Befestigung der Langsfuhrung 12 Qber die 
Klemmeinrichtung und die Lagerbocke 14 ist leicht Ids- 
bar vorzusehen, um einen leichten Austausch gegen die 
im folgenden beschriebene Querfiihrung 19 zu ermdgli- 

^^Die gewahlte konstruktive Losung der Vorrichtung 
eewahrieistet die freie ZugangUchkeit der im allgemei- 
nen an den Geraten vorhandenen Spaneausblasstutzen 
15 sowie den problemlosen Austausch der Schleifban- 
der von oben ohne Demontagearbeiten. ^ 

Die Fig. 4 und 5 zeigen die gleiche Vorrichtung m der 
Ausrastung mit einer Querfuhrung 19 anstelle der 

Langsfuhrung 12: , 
Die Lagerbocke 16 tragen eine Fuhrungsstange oder 
-rohr 17. auf der ein Gleitstein 18 langsverschiebbar und 
klemmbar angeordnet ist Auf dem Gleitstein 18 1st die 
Querfuhrung 19. zwecks Winkeleinstellung honzontal 
schwenkbar,festgeschraubt _ „ u- 

Diese Querfiihrung 19 dient der stirnseitigen Bearbei- 
tung von Werkstacken in einem wShlbaren Winkei so- 
wie der Bearbeitung von kleinen Teilen, die zwischen 
der Langsfuhrung 12 und dem Schleifband nicht gefuhrt 

werden konnen. . . u ^ a .0.,-. 

Die beschriebene Vorrichtung ist in beiden Ausru- 
stungsvarianten auch fur motorgetriebene Handhobei- 
gerate einsetzbar. Die in diesen Geraten mtegrierten 
Schutzvorrichtungen werden durch den vorgeschlage- 
nen Einsatz in ihrer Funktion nicht beeintrachtigt 



PatentansprOche 

1 Vorrichtung zum stationaren Betrieb motorge- 
triebener spanabhebender Handarbeitsgerate mit 
einem Arbeitstisch und einem verstellbaren An- 
schlag, dadurch gekennzeichnct, daB das Handar- 
beitsgerat (4) uber eine Adapterplatte (3) mit eihem 
auf einer Grundplatte (1) befestigten Aufspann- 
bock (2) austauschbar verbunden ist und daU der 
Arbeitstisch (6) zur Neigungsverstellung gelenkig 
mit dem Aufspannbock (2) verbunden jst und sich 
liber mindestens eine Gewindespmdel (10) auf der 
Grundplatte (1) abstutzt ^ _, u 1, « 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch geicenn- 
zeichnet, daB der Anschlag als Langsfuhrung (12J 
ausgebildet und auf dem Arbeitstisch (6) angeord- 
net ist und uber eine oder mehrere Gewuidespin- 
deln(13)verstellbarist . . t. 1, « 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gelcenn- 
zeichnei, daB der Anschlag als Querfuhrung (19) 
ausgebildet ist. die uber einen Gleitstein (18) mit 
einer Fuhrungsstange (17) langsverschiebbar und 
klemmbar verbunden ist, wobei die Fuhrungsstan- 
ge (17) uber Lagerbocke (16) am Arbeitstisch (6) 
gehaltenwird , . , 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Querfuhrung (19) wmkelverstell- 
bar auf dem Gleitstein (18) befestigt ist 

5 Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnct, daB zur Abstutzung des 
aufgespannten Handarbeitsgerates (4) am Auf- 
spannbock (2) eine Platte (5) befestigt ist 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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